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La presente invention concerne une tete de distribution de produit fluide 
destinee a etre montee sur ou associee a une tige d'actionnement d'un organe de 
distribution deplacable en va-et-vient selon un axe longitudinal de deplacement. 
La tige definit interieurement un canal de refoulement a travers lequel le produit 
fluide est acheminee a la tete de distribution. L'organe de distribution peut se 
presenter sous la forme d'une pompe ou d'une valve comprenant un corps a 
l'interieur duquel la tige d'actionnement est montee de maniere deplacable en va- 
et-vient a 1'encontre d'un ressort de rappel qui tend a renvoyer la tige 
d'actionnement dans une position de repos. La tete de distribution est ainsi 
associee a une pompe ou une valve pour constituer un distributee de produit 
fluide egalement pourvu d'un reservoir de produit fluide a partir duquel la 
pompe ou la valve preleve du produit fluide pour etre distribu6 a travers la t6te, 
De telles tgtes de distribution sont frequemment utilisees dans les domaines de la 
parfumerie, de la cosmetique ou encore de la pharmacie. 

En general, de telles tStes de distribution comprennent un manchon de 
raccordement axial destine a etre engage sur l'extremite libre de la tige 

d'actionnement. D'autre part, la tete comprend egalement un embout de" 

■,i ■ 

distribution definissant un canal d'embout relie au conduit d'entree par un canal 
de liaison. L'embout comprend une extremite libre de distribution definissant uri" 
orifice de distribution situe a une extremite aval du canal d'embout. La t£te 
comprend egalement une surface d'appui sur laquelle une pression axiale peut 
etre exercee pour enfoncer la tige d'actionnement. La tete de distribution remplit 
done une fonction de poussoir et de distribution a la fois. Ce genre de tete de 
distribution est deja connu de l'art anterieur. EUe comporte un embout de 
distribution incline par rapport a l'axe longitudinal de deplacement. Du fait de 
1'inclinaison de l'embout de distribution, la tete de distribution est difficile a 
fabriquer: en effet, etant donne que cette tete est realisee par moulage, 
1'inclinaison de l'embout necessite un moule relativement complique qui n'est 
pas deplacable selon un axe unique. 

La presente invention a pour but de sirnplifier la fabrication d'une telle 
tete. de distribution. Un autre but de l'invention est de pourvoir la tete de 
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distribution d'une fonction d'applicateur de produit fluide sur une surface 
^application. Un autre but est de garantir la conservation du produit fluide a 
„l'interieuiLd.e la .tete, oneme.a proximite de l'orifice de distribution:- Un-autre but 
encore est de simplifier le montage d'une telle tete de distribution. Encore un 
autre but est de reaiiser cette tete de distribution avec un nombre minimum de 
pieces constitutives. 

Pour atteindre ces buts, la presente invention propose que I'embout 
s'etende sensiblement parallelement de maniere decalee par rapport a l'axe 
longitudinal de deplacement de la tige d'actionnement. Le fait que 1'embout 
s'etende parallelement a l'axe facilite aussi bien le moulage que le montage de la 
tete de distribution. Avantageusement, la surface d'appui peut s'etendre 
axialement en aval du manchon de raccordement en coupant ledit axe. En 
decalant 1'embout, cela permet de degager une surface d'appui relativement 
etendue qui permet l'application d'une force de pression parfaitement centree, 
puisque situee sur l'axe longitudinal d'actionnement. 

Selon un autre aspect interessant de l'invention, la tete de distribution 
peut comprendre une couronne de base qui s'etend autour du manchon de 
raccordement, I'embout etant inscrit axialement dans cette couronne. 
Avantageusement, I'embout peut etre axialement tangent a ladite couronne. Cela 
signifie que la couronne definit l'encombrement exterieur radial de la tete de 
distribution. En d'autres termes, cela signifie egalement que I'embout de 
distribution ne s'etend pas radialement au-dela du pourtour de la couronne. 

Selon une autre caracteristique interessante de l'invention, la tete de 
distribution peut comprendre un noyau interne sensiblement rigide et une 
enveloppe exteme sensiblement souple, ledit noyau etant en prise dans ladite 
enveloppe. Avantageusement, le noyau peut etre recu axialement dans 
l'enveloppe. E est a noter que cette caracteristique de conception de la tete de 
distribution en un noyau et une enveloppe peut etre rmse en ceuvre 
independamment du fait que I'embout s'etende parallelement de maniere decalee 
par rapport a l'axe. Le noyau sensiblement rigide constitue une structure solide 
destinee a venir en prise avec la tige d'actionnement. Quant a l'enveloppe 
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souple, elle permet de realiser des fonctions necessitant une d£formabilite de la 
matiere. 

Selon un mode de realisation avantageux, le noyau forme le manchon de 
raccordement, partiellement le canal de liaison et avantageusement partiellement 
une partie basse du canal d'embout. D'autre part, l'enveloppe peut former 
l'embout de distribution et une paroi d'appui definissant la surface d'appui. 
Avantageusement, le noyau forme une broche axiale engagSe dans l'embout, une 
partie basse du canal d'embout etant formee entre l'enveloppe et la broche. 
Avantageusement, la broche comprend une saignee axiale formant la partie 
basse du canal d'embout avec l'embout de distribution. De preference, la broche 
comprend une extremite superieure qui se termine en eloignement de l'orifice de 
distribution, une partie haute du canal d'embout etant uniquement forme par 
l'enveloppe souple en aval de la broche, de sorte que l'embout est souple au 
niveau de la partie haute. 

Selon un autre aspect de l'invention, le noyau forme un plateau d'appui 
au niveau duquel le conduit debouche axialement, le canal de liaison etant form<? 
entre le plateau et l'enveloppe. Avantageusement, le plateau comprend une.. 
saignee transversale et non-axiale formant le canal de liaison avec l'enveloppe. 

Selon un autre aspect de l'invention, le noyau forme un collier en prise 
dans une couronne de base formee par l'enveloppe. La encore, le noyau permet 
de conferer une certaine tenue a Tenveloppe souple. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention qui peut ^tre mise en ceuvre 
independamment des autres, Fembout de distribution peut presenter une forme 
plate de spatule. Ainsi, Tembout de distribution remplit une double fonction, a 
savoir celle de distribution et d* application de produit fluide a la fois. En effet, la 
forme plate de spatule permet un etalement aise du produit fluide sur une surface 
d'application quelconque. 

Selon une autre caracteristique interessante, Torifice de distribution peut 
etre forme par une fente souple auto-jointante. Ceci est rendu possible du fait que 
Tenveloppe est realisee en un materiau souple elastiquement deformable. La 
fente souple auto-jointante definit ainsi deux levres destinees a venir en contact 
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etanche l'une de I'autre lorsque aucune pression n'est pr^sente dans l'embout de 
distribution. On realise ainsi un orifice de distribution de maniere monobloc avec 
. Instant deJleny^p^ sample, Mois. que, dam l'art.anterieur, l'-orifiee de 
distribution est souvent realise par un gicleur rapporte sur un autre element de la 
tete. 

Selon une forme de realisation pratique, la surface d'appui peut atre 
inclinee en faisant un angle allant de 40 a 90 degres par rapport a l'axe de 
maniere a couper cet axe. L'inclinaison de la surface d'appui permet detendre la 
superficie de la surface et de rendre en meme temps la surface plus ergonomique. 

Selon une autre caracteristique qui peut etre mise en oeuvre 
independamment des autres caracteristiques, l'embout de distribution peut etre 
au moins partiellement souple, notamment au niveau de son extremite libre. En 
effet, on peut tres bien imaginer une tate de distribution sans embout axial decale 
mais defmissant une partie d'extremite souple formant egalement l'orifice de 
distribution. La tate peut ainsi comprendre un embout partiellement souple 
defmissant une fente auto-jointante de distribution, qui permet, apres distribution 
du produit fluide, d'appliquer ou d'etaler le produit fluide a l'aide de la partie 
souple de l'embout. 

L'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux 
dessins joints donnant a titre d'exemple non limitatif un mode de realisation de 
l'invention. Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en perspective eclatee selon l'axe X d'une tgte 
de distribution selon un mode de realisation de l'invention, 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale verticale a travers un 
distributeur de produit fluide equip£ de la t£te de distribution de la 
figure 1, et 

- la figure 3 est une vue agrandie de la partie superieure du distributeur 
"dela figure 2 integrant la tate de distribution selon l'invention. 

La forme de realisation utilisee pour dormer un exemple de realisation 
d'une tate de distribution de produit fluide selon l'invention est une tate du type 
poussoir sur laquelle on appuie pour commander la distribution du produit 
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fluide. La tete de distribution est montee ou associee a un organe de distribution 
qui peut 6tre une pompe ou une valve. Sur les dessins, 1' organe de distribution 
est designe par* la reference numerique 3. La tete de distribution est designee par 
les references numeriques 1 et 2, puisque constituee de deux elements distincts, a 
5 savoir un noyau 1 et une enveloppe 2. 

L' organe de distribution 3 comprend un corps 31 formant une collerette 
32 en prise dans une bague de fixation 4. L'organe de distribution 3 comprend 
egalement une tige d'actionnement 33 montee de maniere deplacable en va-et- 
vient a l'interieur du corps 31. La tige d'actionnement 33 est sollicitee en 
10 position de repos par un ressort de rappel (non represente). Sur les figures 2 et 3, 

la tige d'actionnement est dans sa position de repos. La tige d'actionnement 
definit un canal de refoulement interne a travers lequel le produit fluide mis sous . 
pression dans le corps de pompe 31 est refoule pour £tre distribue a travers la tete 
de distribution. La tige s'etend et se deplace selon un axe longitudinal 
15 d'actionnement X qui peut etre confondu avec les axes de symetrie du recipient, . 

de la bague et du corps de l'organe de distribution. 

La bague de fixation 4 qui est en prise avec le corps 31 de l'organe de .? 
distribution 3 est fixee sur le col 52 d'un recipient 5 definissant un reservoir ..; 
interne 50. Le recipient 5 comprend un fut sensiblement cylindrique 51 a 
l'interieur duquel peut coulisser un piston-suiveur ou racleur 53. 
Optionnellement, un fond rapport^ 54 peut obturer l'extremite inferieure du fut 
51. II s'agit la d'un recipient particulier dans lequel le volume interne du 
reservoir 50 drminue a mesure que du produit est distribue par l'organe de 
distribution. Toutefois, d'autres types de recipients, a contenance fixe ou 
25 variable, peuvent 6tre utilises dans le cadre de l'invention. 

Le type d' organe de distribution, de bague de fixation et de recipient n'est 
pas critique pour la presente invention. II suffit que l'organe de distribution soit 
pourvu d'une tige d'actionnement deplacable en va-et-vient et definissant un 
conduit de refoulement interne. 

La tete de distribution dans ce mode particulier non limitatif de 
l'invention comprend done un noyau 1 et une enveloppe 2. Le noyau 1 est 



20 



30 



1 er depot 



6 



realise dans une mature sensiblement rigide, alors que l'enveloppe 2 est realisee 
dans une matiere relativement souple et elastiquement deformable. Le noyau et 
- P-euYent^tre realises dans des matieres plastiques conventionnellesy 

comme du polyethylene, du polypropylene et des thermoplastiques elastomeres.' 
Le fait de realiser la tete de distribution a partir d'un noyau et d'une enveloppe 
ne doit pas etre considere comme limitatif. En effet, une tete de distribution selon 
l'invention peut egalement etre realisee en une seule piece monobloc, ou encore 
en plus de deux pieces. Cependant, dans le mode de realisation represente sur les 
dessins, la t€te comprend un noyau et une enveloppe. 

Le noyau 1 est de preference realise de maniere monobloc par injection de 
matiere plastique. Le noyau 1 comprend un collier sensiblement cylindrique 12 
dont la section est de preference circulate. Le collier 12 est obture a son 
extremite superieure par un plateau d'appui 13 qui s'etend de maniere inclinee 
par rapport a l'axe du cylindre forme par le collier 12. D'ailleurs, l'axe du 
cylindre 12 est confondu avec l'axe longitudinal d'acaonnement X de la tige 
d'acrionnement 33. Dans sa partie la plus elevee, le plateau d'appui 13 est 
pourvu d'une broche 14 qui se projette axialement vers le haut selon l'axe X, 
mais de maniere decalee par rapport a cet axe. En efFet, la broche 14 s'etend dans' 
le prolongement de la paroi externe du collier 12, comme on peut le vois 
clairement sur la figure 3. La broche presente une extremite superieure 141. 
D'autre part, la broche, sur sa face tournee vers l'axe X est formee avec une 
saignee axiale 142' dont l'extremite inferieure se raccorde a une autre saignee 
transversale ou non-axiale 132' qui est formee dans l'epaisseur du plateau 
d'appui 13. Les deux saignees 132' et 142', s'etendent done dans le 
prolongement l'une de l'autre en faisant un angle au niveau de la base de la 
broche 14 qui se raccorde au plateau 13. L'extremite inferieure de la saignee non- 
axiale 132' debouche dans un conduit 113 qui traverse l'epaisseur du plateau 13. 
-Le-plateau 13 defmit ainsi uhe-surface superieure 131 qui est" relativement ou" 
parfaitement plane, a l'exception de 1'endroit ou sont formes la saignee non- 
axiale 132' et le conduit 113. Le noyau 1 forme egalement un manchon de 
raccordement 11 qui forme interieurement le conduit d'entree 113. Le manchon 



11 est de forme generate cyliiidrique avec un axe de cylindre qui est confondu 
avec l'axe X de la tige d'actionnement une fois la tete de distribution montee sur 
la tige d'actionnement. 

L'enveloppe 2 est de preference r£alisee de maniere monobloc a partir 
d'une matiere plastique moutee, comme du thermoplastique elastomere. 
L'enveloppe 2 comprend une couronne 22 qui est sensiblement cylindrique 
circulaire. La couronne 22 s'etend egalement selon l'axe X, une fois montee sur 
la tige. La couronne 22 est obturee a son extremite superieure par une paroi 
d'appui 23 qui forme une surface d'appui externe 231. La paroi 23 s'etend de 
maniere inclinee par rapport a l'axe X. L'angle d'inclinaison de la paroi 23 par 
rapport a l'axe X peut etre de l'ordre de 40 a 90° par rapport a l'axe X, c'est-a- 
dire par rapport a la verticale. En d'autres termes, la paroi d'appui 23 peut etre 
horizontale ou encore relativement pentue. Bien evidemment, plus la pente est 
importante, plus la superficie de la paroi 23 augmente. La surface d'appui 231 est 
destinee a l'application d'une force d'appui a l'aide d'un ou de plusieurs doigt(s) 
de la main. Plus la surface est etendue, plus il est aise d'apposer un ou plusieurs 
doigt(s). II faut cependant remarquer que la surface d'appui 231 est situee de 
maniere centree sur Taxe X. En effet, la paroi d'appui 23 est situee axialement en 
aval du conduit d'entree axial 113. En d'autres termes, la paroi d'appui 23 coupe 
Taxe X.. La force d'appui exercee par le doigt de Tutilisateur va done etre 
appliquee directement selon l'axe X, ce qui permet de garantir une bonne 
repartition de la force d'appui sur la tete lors de la distribution. La paroi d'appui 
23, bien que realisee en un materiau souple, ne peut pas se deformer, etant donn6 
qu'elle est contact du plateau d'appui 13 form<§ par le noyau rigide 1. La paroi 
d'appui 23 recouvre egalement le conduit 113 et la saign6e non-axiale 132' sans 
les boucher. Au contraire, la surface inferieure de la paroi d'appui 23 vient 
completer la saignee non-axiale 132' pour former un canal de liaison 132 visible 
sur la figure 3. De raeme, la surface inferieure de la paroi d'appui 23 forme une 
paroi de deviation a la sortie du conduit d'entree axial 113 de maniere a pouvoir 
devier le produit fluide du conduit 113 dans le canal de liaison 132. H faut 
6galementnater que le canal de liaison 132 est relativement etanche, bien que la 
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paroi d'appui 23 ne soit pas fixee ou soudee sur le plateau 13. En effet, lors de la 
distribution, l'utilisateur va exercer une pression sur la surface d'appui 131 ce qui 
_a tendance a_plaquer fortemenUa. paroi 23_sur_le. plateau 43. -Adnsi, la sortiedu- 
conduit 13 ainsi que le canal de liaison 132 sont parfaitement isoles. La matiere 
relativement souple de la paroi d'appui 23 contribue egalement a isoler le canal 
de liaison 132. 

Au niveau de son point le plus haut, la paroi d'appui 23 forme un embout 
de distribution 24 qui se projette axialement vers le haut de maniere decalee par 
rapport a l'axe X. L'embout de distribution 24 s'etend de maniere decalee et 
axiale, c'est-a-dire parallelement le long a l'axe X. On peut notamment 
remarquer sur les figures 2 et 3 que l'embout de distribution 24 s'etend de 
maniere desaxee dans le prolongement de la tangente ou du bord de la couronne 
22 : la paroi externe de l'embout 24 est parfaitement alignee avec la paroi externe 
de la couronne 22 sur la partie gauche comme on peut le voir sur les figures 2 et 
3. On peut egalement dire que l'embout 24 est inscrit axialement dans la 
couronne 22. En d'autres termes, l'embout 24 ne fait pas saillie radialement vers 
l'exterieur par rapport a la couronne 22, lorsque l'on regarde l'enveloppe de 
dessus ou de dessous selon l'axe X. fi s'agit la d'une caracteristique qui peut etre 
protegee independamment du fait que la tete de distribution est realisee en deux 
pieces. On peut notamment imaginer une tete de distribution formant une 
surface d'appui et un embout de distribution axial decale qui s'etend ou est 
inscrit dans la couronne de base de la tete de distribution. Le fait que l'embout 
s'etende de maniere axiale permet un moulage un demoulage et un montage 
aises de la piece. En effet, a l'aide d'une seule broche, on peut mouler l'interieur 
de la tete de distribution. De plus, elle peut etre realisee de maniere monobloc. 
Dans le cas ou la tete est realisee en deux pieces, c'est-a-dire avec un noyau 1 et 
une enveloppe 2 comme c'est le cas dans le mode de realisation represents sur les 
figures, ^'orientation " axiale de l'embout inscrite dans "la couronne permet 
egalement un montage aise et simple du noyau i a l'interieur de l'enveloppe 2. 
Ce montage peut etre realise en engageant le noyau 1 dans l'enveloppe 2 de 
maniere parfaitement axiale. Le collier rigide 12 vient en prise a l'interieur de la 
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couronne 22 alors que le plateau 13 vient en contact de la paroi d'appui 23. 
D'autre part, la broche 14 penetre a l'interieur de l'embout 24. Comme 
precedemment mentionne, la paroi d'appui 23 vient completer le canal de liaison 
132 forme par la saignee 132' realisee dans la plateau 13. D'autre part, l'embout 
; 24 vient completer la saignee axiale 142' formee dans la broche 14 de maniere a 

realiser une partie basse 142 d'un canal d'embout qui s'etend a l'interieur de 
l'embout 24. Cette partie basse 142 du canal d'embout se termine au niveau de 
l'extremite superieure 141 de la broche 14. Au-dela de cette extremite 141, 
l'embout 24 forme une partie haute 242 du canal d'embout qui se prolonge 
) jusqu'a une extremite aval formant un orifice de distribution 141, sous la forme 

d'une fente auto-jointante. Ainsi, toute la partie d'extremite libre 243 de 
l'embout 24 formee uniquement par l'embout 24 presente une caracteristique de 
deformabilite elastique a la maniere d'une spatule souple. D'ailleurs, l'embout 24 
presente une forme plate de spatule comme on peut le voir sur la figure 1. En 
5 effet, l'embout 24 est plus large tangentiellement que radialement. Ceci est tres 

visible en comparant la figure 1 avec la figure 3. Le fait de realiser un embout de 
distribution au moins partiellement souple avec un orifice de distribution, par 
exemple sous la forme d'une fente auto-jointante, est une caracteristique qui peut 
etre mise en ceuvre independamment du fait que l'embout s'etend de maniere 
»0 axialement decalee ou encore que la tete est realisee a partir d'un noyau et d'une 

enveloppe. On peut tres bien imaginer une tete de distribution formant un 
embout axial transversal ou horizontal dont la partie d'extremite libre est souple 
et forme un orifice de distribution rapporte ou monobloc. Dans le cas ou l'orifice 
de distribution est realise sous la forme d'une fente auto-jointante 241, cette fente 
25 peut aisement Stre realisee en incisant l'extremite de l'embout 24 a l'aide d'une 

lame. On realise ainsi une fente constituee de deux levres qui viennent en contact 
etanche mutuel lorsque aucune pression ne regne a l'interieur du canal 
d'embout. Ce type d' orifice de distribution realise en meme temps une fonction 
d'obturation permettant de conserver le produit fluide a l'abri de l'air exterieur a 
30 rinterieur de l'embout 24. 
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A Tinverse, on peut egalement imaginer que la broche 14 s'etende 
jusqu'au niveau de 1' orifice de distribution 241. Dans ce cas, l'embout 24 ne 
presente une caracteristique de d^prmabflite elastique-plus-reduitei voire-neanteT- 
Le fait de realiser l'embout 24 sous la forme d'une spatule plate, 
5 avantageusement elastiquement deformable, permet d'utiliser l'embout en tant 

qu'applicateur de produit fluide pour appliquer et/ou etaler le produit fluide sur 
une surface d'application. 
. .. En outre, T orientation parfaitement ou sensiblement axiale decalee de 

l'embout 24 avec avantageusement une surface d'appui parfaitement centree sur 
10 l'axe permet d'obtenir une bonne precision dans la localisation de la distribution 

et de {'application du produit fluide sur une surface d' application. 

Le montage d'une telle t£te de distribution constitute a partir d'un noyau 
1 et d'une enveloppe 2 est tr£s simple, puisqu'il sufiit d'inserer axialement le 
noyau rigide 1 dans Tenveloppe souple 2. Ceci est possible du fait que la broche 
15 14 ainsi que l'embout 24 s'etendent de mani&re axiale. La broche 14 penetre 

dans l'embout 24 pour former la partie basse 142 du canal d'embout, le plateau 
13 vient en contact de la paroi 23 pour former le canal de liaison 132 et le collier 
12 vient en prise dans la couronne 22. On peut m€me prevoir un profil 
d'encliquetage 221 au niveau de la paroi interne de la couronne 22 pour garantir 
20 un maintien stable et definitif du collier 12 dans l'enveloppe 2. 

Diverses modifications sont possibles sans pour autant sortir du cadre de 
l'invention. La broche 14 peut §tre plus ou moins longue. II en est de m6me pour 
l'embout 24. La broche 14 peut former uniquement le canal de liaison 132 sans 
former une partie du canal d'embout, La broche 14 peut Egalement former 
25 Tintegralite du canal d'embout. On peut par exemple imaginer que la partie 

basse 142 du canal d'embout soit entierement formee a l'interieur de la broche 
14. On peut aussi imaginer d'autres types d'orifices de distribution que celui sous 

- la- forme d'une fente'auto-jolhtanter Uh orifice de distribution constamment 

ouvert est envisageable. Une surface d'appui parfaitement horizontale est 
30 Egalement envisageable. Une fabrication de la tete de distribution de manidre 

monobloc ou en bi-injection est egalement envisageable. On peut notamment 
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envisager de surmouler l'enveloppe sur le noyau, en prevoyant certains 
am£nagements conventionnels. 

H est egalement avantageux que Textremite inferieure de la couronne 22 
s'etehde a l'interieur d'une douille form<§e par la bague de fixation 4. Ainsi, la 
tige d'actionnement 33 n* est pas visible. 
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Revendications 

- -Is: Tete de distrib.ution.de pmduit-fluide destinee- a 6tre-montee sur 

une tige d'actionnement (33) d'un organe de distribution (3) deplacable en 
va-et-vient selon un axe (X), ladite tete coraprenant un manchon de 
raccordement axial (11) destine a etre engage sur la tige d'actionnement 
(33) et definissant un conduit d'entree (113), ladite tete comprenant en 
outre un embout de distribution (24) definissant un canal d'embout (142, 
242) relie au conduit d'entree (113) par un canal de liaison (132), ledit 
embout (21) comprenant une extremite libre de distribution (243) 
definissant un orifice de distribution (241) situe a une extremite aval du 
canal d'embout, ladite t€te comprenant une surface d'appui (231) sur 
laquelle une pression axiale peut £tre exercee pour enfoncer la tige 
d'actionnement (33), caracterisee en ce que l'embout (24) s'&end 
sensiblement parallelement de maniere decalee par rapport audit axe (X). 

2. - Tete de distribution selon la revendication 1, dans laquelle la 
surface d'appui (231) s'etend axialement en aval du manchon de 
raccordement (1 1) en coupant ledit axe (X). 

3. - TSte de distribution selon la revendication 1 ou 2, comprenant une 
couronne de base (22) qui s'etend autour du manchon de raccordement 
(11), l'embout (24) etant inscrit axialement dans cette couronne. 

4. - Tete de distribution selon la revendication 3, dans laquelle 
l'embout (24) est axialement tangent a ladite couronne (22). 

5. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 
precMentes, comprenant un noyau interne sensiblement rigide (1) et une 
enveloppe externe sensiblement souple (2), ledit noyau etant en prise dans 
ladite enveloppe. 

~~6T"Tete"de distribution "selon la revendication 5, dans laquelle le 
noyau (1) est recu axialement dans 1'enveloppe (2). 

7.- Tete de distribution selon la revendication 5 ou 6, dans laquelle le 
noyau (1) forme le manchon de raccordement (11), partieHement le canal 
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de liaison (132) et avantageusement partiellement une partie basse (142) du 
canal d'embout. 

8. - T§te de distribution selon la revendication 5, 6 ou 7, dans laquelle 
I'enveloppe (2) forme l'embout de distribution (24) et une paroi d'appui 
(23) definissant la surface d'appui (231). 

9. - Tete de distribution selon la revendication 8, dans laquelle le 
noyau (1) forme une broche axiale (14) engagee dans .l'embout (24), une 
partie basse (142) du canal d'embout etant formee entre I'enveloppe (2) et 
la broche (14). 

10. - Tete de distribution selon la revendication 9, dans laquelle la 
broche (14) comprend une saignee (142') axiale formant la partie basse 
(142) du canal d'embout avec l'embout de distribution (24). 

11. - Tete de distribution selon la revendication 9 ou 10, dans laquelle 
la broche (14) comprend une extremite (141) qui se termine en eloignement 
de l'orifice de distribution (241), une partie haute (242) du canal d'embout 
etant uniquement forme par I'enveloppe souple (2) en aval de la broche, de 
sorte que l'embout est souple au niveau de la partie haute. 

12. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 5 
all, dans laquelle le noyau (1) forme un plateau d'appui (13) au niveau 
duquel le conduit (113) debouche axialement, le canal de liaison (132) 
etant forme entre le plateau (13) et I'enveloppe (2). 

13. - Tete de distribution selon la revendication 12, dans laquelle le 
plateau (13) comprend une saignee transversale (132') formant le canal de 
liaison (132) avec I'enveloppe (2). 

14. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 5 
a 13, dans laquelle le noyau (1) forme un collier (12) en prise dans une 
couronne de base (22) formee par I'enveloppe (2). 

15. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle l'embout de distribution (24) presente une forme 
plate de spatule. 
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16. - T£te de distribution selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle l'orifice de distribution est forme par une fente 

. _souple.auto-jointante_(Ml) i: .. . 

17. - TSte de distribution selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle la surface d'appui (231) est inclinee en faisant un 
angle allant de 40 a 90 degres par rapport a l'axe de maniere a couper cet 
axe. 

18. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle Tembout de distribution (24) est au moins 
partieHement souple, notamment au niveau de son extremity libre (243). 
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